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FICHE COUDEE FLOTTANTE A} ELEOW PLUG CRIMP-TYPE !R 120 192 _215
SERTIR ~ CABLE S 2 CABLE §2 strie 0./ 25 T
NORMALISATION SPECIFICATIONS |
IEC MiL
CECC DIN __47297 1,025
CABLES 2 VCY 04725 CABLES
PROPERTIES

CARACTERISTIQUES

- 400 / + 1250 C

Ctimatic range

Impéd. caraat. 50 e Nominal imp. Catdgorie climatique :
Fréq. d'urilisat. 0-4 GHz Freq. range {1 Axiale avant
ROS. 1,40 maxi VS WA, Yorue .} W Axiale 2 sens fn. cont.
’ cont. cent, 0 Rotation motion
Tension tenue 750 V.eff. Proof. voltage O tmmobi. totale
CONSTRUCTION - CONSTRUCTION
Reovatemant ¢c. masse:  OF Masse plating - Cold
Revétement corps Nickel Body plating : Nickel
Revér. cant. cent. or. Inner contacr : CGold
Partie métallique I;aiton metalic parts . Brass
Partie métal. 8last. : Bronze metalic resilienr parts Bronze
isoiant PTFE Insulator PTFE
Joint - Gasker -
Percage panneau
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» Dénuder le cable
Monter la ferrule

farrule

—3

stripp off the cable

1

assarnble the ferrule

nous résarvons ks drolt d*spporeer touts moditication Jugs u.._.

Monter le corps du
connecteur

Souder ia broche

put the connector body

solder the pin

re indlcatif, Dans la but 2enstant d’amsliorer nos produits, n. .

- Sertir la ferrule
- Clipser le couvercle

Pince A sertir la ferrule
R 282.211
Hex.452 . g : 8,25 -

- crimp the ferruie
- mount the cap

Crimping tocl : R 282 211
Hex.'L;SZ —L_g_8,25
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OUTILLAGE RECOMMANDE

(TOOLING)

- Pince 3 sertir

- Pince & souder 250 W (sinon fer & souder 30 W)

- Soudure a I'étain 180° C (8 0,5 )

- Scalpel de dénudage

- Ciseaux
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